
Product inspection form 产品出货检验表 
配合试装  Assembly

包装 Packaging
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配件 Parts

说明书 Instruction

 点亮测试 operation test          
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  贴纸       Sticker
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检查项目 Items 检验特性要求数值 
Requirement

缺陷等级   
Defect Class

检验工具     
Gauge

抽验标准 
Level 1/5n 2/5n 3/5n 4/5n 5/5n n EP EP/n

白光灯珠
White light bead     2835正白  6 PCS A=0.01 积分球测试 13 13 0 0

黄光灯珠
Amber light bead     2525黄光  6 PCS A=0.01 积分球测试 13 13 0 0

蓝光灯珠
Blue light bead      2525蓝光  6 PCS A=0.01 积分球测试 13 13 0 0

红光灯珠
Red light bead       2525红光  6 PCS A=0.01 积分球测试 13 13 0 0

 条码 bar code       NA A=0.01 目测 NA NA NA NA

长度 length         197mm/砂黑 A=0.01 卷尺 13 13 0 0

电线长度 
EL CABLE      350±5mm A=0.01 卷尺 13 13 0 0

配合测试 
With the test

与支架连接顺畅无阻
滞 A=0.01 实测 13 13 0 0

 点亮测试 operation 
test          

各功能正常无死灯、
暗灯、闪烁 A=0.01 直流电源

（12V-24V） 13 13 0 0

遥控测试
distance test 遥控匹配无异常 A=0.01 目测 NA NA NA NA

淋水测试 waterproof 
test         

用花洒淋水15-30min
无进水现象 A=0.01 喷淋 13 13 0 0

老化测试 
aging testing    4h/24V B=0.65 直流电源机 13 13 0 0

跌落测试 
drop test      

1M高度自由落地，测
试后能正常点亮

B=0.65 目测 3 3 0 0

配件parts        符合BOM需求用量 B=0.65 目测 13 13 0 0
外观 

appearance       
（色差、污点、刮

伤）chromatic 
C=2.50 目测 13 13 0 0

C= 次要缺陷 Minor Defect C=2.50 0 0

Sum 0 0
检验员 Inspector 核准人  authorizer 判定 

Judgement
  合格

qualified
 拒收
Reject Pending 

韦朝莲 邓主管
需采取的措施 Follow-up measures:  

完成日期 Complete date：

检验员 Inspector： 核准人 authorizer：

表单编号：PZ-04A
注明Note：  
1: Defect class A,B,C
A = Critical Defect  产品功能丧失 客户索赔 The defect causes the failure of function and customers' claim.
B = Major Defect 对产品使用有影响 ，客户抱怨 The defect effects the function and causes customers' complains. 
C = Minor Defect 对产品使用有轻微影响，客户不满意 The defect slightly effects the function and causes customers'  
unsatisfaction.
2: EP, EP/n 
EP = The number of defect products times defect weight   
EP/n = EP divided by the number of products inspected
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